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Zakładowe Biuro Konstrukcyjne 



A. DANE IDENTYFIKACYJNE 
 

Dane brony talerzowej umieszczone s�  na tabliczce znamionowej, która zamocowana 
jest  na stojaku układu zawieszenia brony talerzowej, z  lewej strony. 

 
 

 
 

 
Zakład mo� e dostarczy�  brony talerzowe w wersji zawieszanej lub półzawieszanej 
Wykonanie brony w wersji półzawieszanej umo� liwia podczepienie siewnika rz� dowego. 
Konstrukcja bron umo� liwia podczepienie wału rurowego lub wału Crosskill. 
Istnieje równie�  mo� liwo � �  zamontowania siewnika poplonów. 

 
NAZWY HANDLOWE BRON TALERZOWYCH; 

 
                            CUT  L    -   2,3m                               CUT  XL   -  2,8m 
                                                   2,8m                                                       3,2m 
                                                   3,2m                                                       3,9m 
                                                   3,9m 
                                                      
Brony typu CUT L s�  wyposa� one w talerze o � rednicy 510 lub 560 natomiast brony typu 
CUT XL wyposa� one s�  w talerze 610 lub 660. 
 

Dane o dostawcy (sprzedawcy) 

 1. Nazwa firmy ....................................................................................................... 
                             …………………………………………………………………. 
 
 2. Osoba do kontaktów ...................................................................................................................................... 

 3. Adres ............................................................................................................................................................................ 
        ................................................................................................................................................................................................ 

 4. Tel./fax ....................................................................................................................................................................... 

 5. Data dostawy ...................................................................................................... 
      ………………………………………………………………………………….. 
 



Rozdział: 1     WPROWADZENIE 
 
 Dostarczona wraz z bron�  „Instrukcja Obsługi i Katalog Cz� � ci”  stanowi podstawowe 

wyposa� enie brony i ma za zadanie szczegółowo zapozna�  u� ytkownika z jej obsług� , 
regulacj� , konserwacj� , przepisami bezpiecze� stwa oraz ułatwi�  identyfikacj�  i zakup 
uszkodzonych cz� � ci. 

Przestrzeganie zalece�  instrukcji obsługi zapewni bezawaryjn�  i bezpieczn�  prac�  brony. 
Obsługuj� cy jest odpowiedzialny za bezpiecze� stwo własne, jak i osób maj� cych 

styczno� �  z bron�  w okresie u� ytkowania, obsługi i przechowywania. 
Przed przyst� pieniem do u� ytkowania brony nale� y zapozna�  si�  z instrukcj�  obsługi. 

Podawane w instrukcji okre� lenia: strona „lewa” lub „prawa” oznaczaj�  strony po lewej i 
prawej r� ce obserwatora zwróconego twarz�  w kierunku jazdy brony do przodu. 

Szczególn�  uwag�  nale� y zwróci�  na symbole ostrzegawcze o zagro� eniu i  znaki 
bezpiecze� stwa umieszczone na bronie. Wskazuj�  one na wa� n�  informacj�  dotycz� c�  
zagro� enia podan�  w instrukcji obsługi. 

 
 
 

- Symbol ostrzegawczy o zagro� eniu. 
 

 
Je� li widzisz ten ZNAK strze�  si�  zagro� enia i uwa� nie przeczytaj  odpowiedni�  informacj�  
oraz poinformuj o tym innych operatorów. 

 
 

ZAPAMI � TAJ - Za szkody wynikłe z nieprzestrzegania instrukcji obsługi UNIA        
                              -  Spółka z o. o. nie ponosi � adnej odpowiedzialno� ci. 

 

       W przypadku jakichkolwiek problemów i w� tpliwo � ci z obsług�  i eksploatacj� , nale� y 
zwróci�  si�  do autoryzowanego sprzedawcy, lub Działu Sprzeda� y producenta. 

Sprzedawca ma obowi� zek wpisania do karty gwarancyjnej adres wykonawcy obsługi 
gwarancyjnej. 

Zakład stara si�  ci� gle ulepsza�  swoje wyroby, dlatego te�  zastrzega sobie prawo 
wprowadzania zmian konstrukcyjno - technologicznych i w wyposa� eniu. 

 

       „UNIA” Spółka z o.o. wdzi� czny b� dzie za nadsyłane uwagi dotycz� ce u� ytkowania 
 i obsługi bron oraz niniejszej instrukcji. 

 

1.1. POLECENIA  

 

        Polecenia okre� lone słowami: OSTRZE� ENIE, UWAGA, ZAPAMI � TAJ s�  stosowane  
w celu podkre� lenie wa� no� ci informacji. 
 

 
OSTRZE� ENIE   - Wskazuje na mo� liwo � �  wyst� pienia stanu zagro� enia, które je� li si �      

                 go nie uniknie, mo� e prowadzi�  do skaleczenia lub obra� e� . 
 

 
 
 
 



 

 UWAGA               - Słowo to jest stosowane wtedy, gdy istnieje niebezpiecze� stwo 
                                      uszkodzenia maszyny. 

 
 
 
 
 

ZAPAMI � TAJ   - Słowo to jest stosowane w przypadku  podawania informacji    
                                uzupełniaj� cych. 

 

 

Rozdział: 2     PRZEZNACZENIE 
 
 
        Brona talerzowa słu� y do spulchniania i kruszenia gleby. Bron�  t�  mo� na wykonywa�  
podorywk�  � ciernisk. Mo� e by�  równie�  stosowana do mieszania  nawozów mineralnych i 
resztek ro� linnych z gleb� .                  
        Brony talerzowe CUT L przewidziane s�  do współpracy z ci� gnikami klasy 9÷30 kN  
o mocy nominalnej 60÷140 KM. 
        Brony talerzowe CUT XL przewidziane s�  do współpracy z ci� gnikami klasy 14÷40 kN 
o mocy nominalnej 80 ÷ 165 KM.                                                                                                                               
 
 

2.1.   ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM.  
                

        Brona talerzowa mo� e by�  uruchamiana, u� ytkowana i naprawiana wył� cznie przez 
osoby zapoznane z działaniem brony i ci� gnika współpracuj� cego oraz z zasadami 
post� powania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obsługi brony. 

  
Za samowolne zmiany w konstrukcji brony producent nie ponosi odpowiedzialno� ci. 
W okresie gwarancji nale� y stosowa�  wył� cznie fabryczne cz� � ci produkcji 

„UNII” Grudzi � dz. 
 
 
 

ZAPAMI � TAJ   - Brona jest przeznaczona wył� cznie do pracy w rolnictwie.    
                                U� ywanie jej do innych celów, ni�  podanych w pkt. 2 b� dzie   
                                rozumiane jako zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem. Jako    
                                zastosowane zgodnie z  przeznaczeniem nale� y równie�  uwa� a�    
                                zachowanie zalecanych przez producenta warunków pracy,   
                                konserwacji i utrzymanie brony w odpowiednim stanie. 

                        Za szkody wynikaj� ce z u� ytkowania brony niezgodnie  
                         z przeznaczeniem producent nie odpowiada. 

 

 

Rozdział: 3     BEZPIECZE STWO  U! YTKOWANIA 



ZAPAMI � TAJ - Przed przyst� pieniem do obsługi i u� ytkowania agregatu (ci� gnik + 
brona) zapoznaj si�  z niniejsz�  instrukcj �  obsługi, poznaj budow�  brony i jej 
zespołów, ich funkcjonowanie, zakresy i sposób regulacji zwracaj� c 
szczególn�  uwag�  na informacje dotycz� ce bezpiecze� stwa pracy. Podczas 
pracy jest na to za pó" no. 

 

 

3.1. OGÓLNE PRZEPISY BEZPIECZE# STWA 
 
Podane przepisy bezpiecze$ stwa odnosz%  si&  do brony. Niezale' nie od tego przestrzegaj 

ogólnych zasad bezpiecze$ stwa i ochrony przed wypadkami oraz przepisów ruchu 
drogowego. 

 
 

OSTRZE( ENIE - Przestrzeganie zasad bezpiecznego u) ytkowania zawartych  
                   w niniejszej instrukcji pozwoli unikn * +  nieszcz, - liwych wypadków, a tak) e     
                   zniszczenia lub przedwczesnego zu) ycia brony. 

 
 
Agregat (brona + ci% gnik) powinien by.  obsługiwany z zachowaniem wszelkich / rodków 
ostro' no/ ci, a w szczególno/ ci: 
- przed ka' dym uruchomieniem sprawdzi.  bron&  i ci% gnik, – czy s%  w stanie 

gwarantuj% cym bezpiecze$ stwo w ruchu i podczas pracy; 
- ci% gnik współpracuj% cy z bron%  musi by.  wyposa' ony w obci% ' niki osi przedniej. 

Równowaga ci% gnika z zawieszon%  bron%  , jego sterowno/ .  i zdolno/ .  hamowania musz%  
by.  zachowane; 

- przestrzegaj dopuszczalnych obci% ' e$  osi i wymiarów transportowych; 
- przy agregowaniu brony z ci% gnikiem, sprawdzaj, czy w pobli' u agregatu (ci% gnik + 

brona) nie ma osób postronnych, a szczególnie dzieci; 
- podczas pracy silnika nie przebywaj mi& dzy ci% gnikiem a bron% ; 
- przy podł% czaniu w& ' y do układu hydraulicznego ci% gnika zwracaj uwag& , aby hydraulika 

nie znajdowała si&  pod ci/ nieniem. Sprawdzaj poło' enia d0 wigni steruj% cych układu 
hydraulicznego ci% gnika; 

- urz% dzenia sterowane hydraulik%  uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zasi& gu działania nikt 
nie przebywa. Na cz& / ciach uruchamianych z u' yciem innej siły ni'  własna (np. 
hydraulika) znajduj%  si&  miejsca zgniatania i ci& cia; 

- przewody hydrauliczne systematycznie kontroluj, a w razie uszkodzenia lub zestarzenia 
wymieniaj na nowe; 

- ruszanie agregatem wykonuj powoli, bez gwałtownych szarpni& . ; 
- nie wolno cofa.  ci% gnikiem i dokonywa.  nawrotów przy opuszczonej bronie w poło' eniu 

roboczym; 
- przy wykonywaniu nawrotów uwzgl& dniaj elementy daleko wystaj% ce, nie stosuj 

hamulców niezale' nych ci% gnika; 
- sprawdzaj ci/ nienie powietrza w ogumieniu ci% gnika i brony; 
- przy korzystaniu z dróg publicznych przestrzegaj przepisów ruchu drogowego. Zamontuj 

wyposa' enie do transportu tj. o/wietlenie, urz% dzenia odblaskowe i ostrzegawcze; 
- podczas transportu i pracy brony nie wolno sta.  na bronie, ani obci% ' a.  j%  dodatkowymi 

obci% ' nikami; 



-    wszelkich napraw, smarowania czy ewentualnego oczyszczania elementów roboczych        
      podczas pracy dokonuj tylko przy zatrzymanym silniku i opuszczonej bronie; 
- odczepienia brony od ci% gnika dokonaj po ustawieniu sekcji talerzowej na równej, 

utwardzonej powierzchni i wył% czeniu silnika; 
- w czasie przerw w eksploatacji bron&  przechowuj w miejscach niedost& pnych dla osób 

postronnych i zwierz% t. 
 

3.2.    OBSŁUGA TECHNICZNA 

 
• Obsług&  techniczn%  mo' na wykonywa. , gdy brona jest opuszczona na podło' e. Je/ li    
      ci% gnik jest zagregatowany z bron% , to musi on by.  wył% czony i zahamowany. 
• Do obsługi u' ywaj sprawnych narz& dzi i przyrz% dów oraz oryginalnych materiałów i   
      cz& / ci. 
•    Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodz% cych w skład agregatu (ci% gnik + brona)    
      stosuj typowe zabezpieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowa.  zabezpiecze$  zast& pczych  
      takich, jak: / ruby, pr& ty, druty itp., które w czasie pracy lub transportu mog%  sta.  si&       
      przyczyn%  uszkodzenia ci% gnika lub brony powoduj% c zagro' enie bezpiecze$ stwa innych        
      u' ytkowników dróg. 
 
 
3.3.    TRANSPORT PO DROGACH PUBLICZNYCH 
 
 
1. Do transportu bron półzawieszanych nale' y zablokowa.  cylinder, poprzez zało' enie 

blokady na tłoczysko. 
 
2. W czasie transportu agregatu po drogach publicznych obowi% zkowo stosuj urz% dzenia /wietlne, tablic&  wyró' niaj% c%  i boczne /wiatła odblaskowe. 
      Mocowanie urz% dze$  /wietlno – ostrzegawczych pokazano w Tablicy 1 i 5. 
 
3. Nie przekraczaj pr& dko/ ci jazdy w czasie transportu, która wynosi: 

• na drogach o gładkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h, 
• na drogach polnych lub brukowanych 6 ÷ 10 km/h, 
• na drogach wyboistych nie wi& cej ni'  5 km/h. 

 

       Pr& dko/ .  jazdy musi by.  dostosowana do stanu drogi i warunków na niej panuj% cych, tak       
       aby brona nie podskakiwała na układzie zawieszenia ci% gnika i nie wyst& powały    

    nadmierne obci% ' enia brony i układu zawieszenia ci% gnika. 
 
4. Zachowaj szczególn%  ostro' no/ .  podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakr& tach. 
      Dopuszczalna szeroko/ .  maszyny, która mo' e si&  porusza.  po drogach publicznych to      
      3,0m. 
 
 
 
3.4. ZNAKI  BEZPIECZE # STWA                                                                            
                                                
                                                                                                                                    



                                                                                                                                     Tabela : 1.  
L.p. Z N A K ZNACZENIE UMIEJSCOWIENIE ZNAKÓW NA 

MASZYNIE 

1.  

 

Zapoznaj si,  z 
instrukcj *  obsługi 
przed rozpocz, ciem 
u) ytkowania. 

Na stojaku układu 
zawieszenia – brony zaw. 

Na belce przedniej ramy  -                
brony  półzawieszane. 

 
 
 

2. 

 
 

 

Wył * cz silnik ci* gnika 
i wyjmij kluczyk ze 
stacyjki przed 
rozpocz, ciem 
czynno- ci 
obsługowych i 
napraw. 

 
 

Na belce przedniej ramy. 

 
3. 

 

 
Zachowa+  bezpieczn*  
odległo- +  od maszyny. 
 

 
Na belce przedniej ramy. 

4. 

     

Nie si, ga+  w obszar 
zgniatania dopóki 
elementy mog*  si,  
porusza+  Na belce przedniej ramy –

brony półzawieszane. 

 
5. 

 

 
Miejsce zakładania 
haków zawiesi. 

 
Na belce - rodkowej ramy. 

6. Napis informacyjny: 
Uwaga: Prosimy o regular-
ne smarowanie pkt. sma-
rowniczych zgodnie z 
Instr.Obsługi. 

                         
 

Zastrzał - lewa strona. 
 

7. Napis informacyjny: 
Zgodnie z przepisami bez-
piecze1 stwa ruchu drogo-
wego(Rozporz* dzenie 
Ministra Infrastruktury z 
dnia  31.12.2002r. - Dz.U.  
nr 32 z 2002r. poz.262) 
przejazd po drogach pub-
licznych tylko pod warun-
kiem uzyskania zezwolenia 
od wła- ciwego Zarz* du 
Dróg Publicznych  w  
którym rozpoczyna si,  
przejazd. 

                            
 
 
 

 
 
Na belce przedniej ramy - 
dla maszyn 3,2 i 3,9m. 

 
Rozdział: 4     BUDOWA  BRONY. 

 



      Rama brony wykonana jest całkowicie z rur stalowych. Do ramy przymocowane s%  4 
sekcje talerzowe uz& bione, które s%  ustawione parami w dwóch szeregach  ten sposób, ' e 
talerze tylnego szeregu uzupełniaj%  prac&  szeregu przedniego. Dla wersji półzawieszanej 
zamocowano podwozie i dyszel. 

                   
                                     1                              2                         3           4 
 

 
                                                    

5                                       6 
 

                   Fot. 1    1 - Wózek kpl.,  2 - Rama główna kpl.,3 - Wieszak kpl., 
                       4 - Dyszel z zaczepem kpl., 5 - Wał rurowy kpl.,  6 - Sekcja talerzowa kpl. 



4.1. DANE  TECHNICZNE                                                                                                                                                                                              Tabela: 2                         
 

Brona CUT 
 
 

Lp. 

 
 

P a r a m e t r y 
 

 

 
 
Jedn. 
miary 

 
L 

2,3x510 

 
L 

2,3x560 

 
L  

2,8x510 

 
L 

2,8x560 

 
L 

3,2x510 

 
L 

3,2x560 

 
L 

3,9x560 

 
XL 

2,8x610 

 
XL 

2,8x660 

 
XL 

3,2x610 

 
XL 

3,2x660 

 
XL 

3,9x610 

 
XL 

3,9x660 
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. 
1.  Typ - z a w i e s z a n a                                                                                                                            

 
2. 

 
Szeroko

2 3

  
robocza 

 
m 

 
2,3 

 
2,3 

 
2,8 

 
2,8 

 
3,2 

 
3,2 

 
3,9 

 
2,8 

 
2,8 

 
3,2 

 
3,2 

 
3,9 

 
3,9 

 
3. 

 
Liczba talerzy 

 
szt. 

 
20 

 
20 

 
24 

 
24 

 
28 

 
28 

 
36 

 
24 

 
24 

 
28 

 
28 

 
36 

 
36 

4.  Podziałka 
mi 4dzytalerzowa 

m  
0,23m 

5. Max. gł 4boko

2 3

 
robocza 

m  
0,15 

 
0,15 

 
0,15 

 
0,15 

 
0,15 

 
0,15 

 
0,15 

 
0,20 

 
0,20 

 
0,20 

 
0,20 

 
0,20 

 
0,20 

6. Pr 4dko

2 3

  
robocza. 

km/h  
7 ÷ 11 

 
7. 

 
Wydajno

2 3

  
 

ha/h 
 
1,61÷2,53 

 
1,61÷2,53 

 
1,96÷3,08 

 
1,96÷3,08 

 
2,24÷3,52 

 
2,24÷3,52 

 
2,73÷3,52 

 
1,96÷3,08 

 
1,96÷3,08 

 
2,24÷3,52 

 
2,24÷3,52 

 
2,73÷4,30 

 
2,73÷4,30 

 
8. 

 
Zapotrzebowanie 
mocy. 

 
KM 
KW 

 
60÷80 
44÷59 

 
60÷80 
44÷59 

 
70÷95 
51÷70 

 
75÷100 
55÷73 

 
85÷110 
62÷81 

 
85÷110 
62÷81 

 
110÷140 
81÷103 

 
80÷105 
59÷77 

 
85÷110 
62÷81 

 
95÷120 
70÷88 

 
100÷125 
73÷92 

 
125÷160 
92÷118 

 
130÷165 
96÷121 

 
9. 

 
Obsługa. 
 

 
osób 

 
traktorzysta 

 
10. 

 
W y m i a r y :  
 - długo

2 3

 przy 
k 5cie  ustaw. 
talerzy   max.25˚ 

  

 - szeroko

2 3

        ~ 
 - wysoko

2 3

        ~     

 
 

mm 
 
 
 

mm 
mm 

 
 

2400 
 
 
 

2300 
1270 

 
 

2400 
 
 
 

2300 
1270 

 
 

2400 
 
 
 

2800 
1270 

 
 

2400 
 
 
 

2800 
1270 

 
 

2500 
 
 
 

3200 
1270 

 
 

2500 
 
 
 

3200 
1270 

 
 

2900 
 
 
 

3900 
1270 

 
 

2350 
 
 
 

2800 
1500 

 
 

2450 
 
 
 

2800 
1500 

 
 

2450 
 
 
 

3200 
1500 

 
 

2550 
 
 
 

3200 
1500 

 
 

2900 
 
 
 

3900 
1500 

 
 

3000 
 
 
 

3900 
1500 

 
12. 

 
Masa /bez wału/ ~   

 
kg. 

 
750 

 
780 

 
790 

 
820 

 
880 

 
920 

 
1000 

 
1270 

 
1360 

 
1380 

 
1500 

 
1500 

 
1620 

 



 

Rozdział: 5     OBSŁUGA  I  U6 YTKOWANIE. 
 

5.1. PRZYGOTOWANIE  BRONY  DO  PRACY.  
 
 
        UWAGA:             

Je7 eli brona jest podł8 czona do ci8 gnika -przed wykonaniem przegl8 du, 
ci8 gnik  nale7 y wył 8 czy9 , zahamowa9 , a bron:  opu; ci9  do poło7 enia 
roboczego. 

 
        Przed przyst< pieniem do pracy sprawd=  stan techniczny brony, a w szczególno> ci stan  
organów roboczych i poł< czenia > rubowe. 
       Poza tym w poło? eniu transportowym sprawd=  stan techniczny ło? ysk, obracaj< c r@ cznie  
wały i walce talerzowe. W przypadku lu= nych talerzy - dokr@ A  nakr@ tki na osi walców. Bron@  
nasmaruj zgodnie z zaleceniami w pkt.5.5.. 
        Brona zawieszana przystosowana jest do współpracy z ci< gnikiem z wykorzystaniem 
trzy-punktowego układu zawieszenia. W przypadku bron półzawieszanych ci< gnik powinien 
posiadaA  dwa wyj> cia hydrauliki zewn@ trznej. 
 
5.2. DOCZEPIANIE  BRONY  DO  CI B GNIKA . 
 
 
       Aby prawidłowo i bezpiecznie podł< czyA  bron@  do ci< gnika, powinna byA  ustawiona na 
twardym i równym podło? u. 
 
Zawieszaj< c bron@  na ci< gniku wykonaj nast@ puj< ce czynno> ci:  
       •  układ hydrauliczny ci< gnika przeł< cz na regulacj@  pozycyjn< , 
       •  odł< cz od brony o>  zawieszenia i załó?  j<  na dolne ci@ gna ci< gnika, 
       •  cofnij ci< gnik na odległo> A  umo? liwiaj < c<  poł< czenie osi zawieszenia z płytami ramy 

     oraz ł< cznika górnego ci< gnika z wieszakiem brony, 
 •  zabezpiecz o>  zawieszenia w płytach ramy za pomoc<  przetyczek i zawleczek, 

       •  podł< cz górny ł< cznik ci< gnika. W czasie pracy brony punkt zaczepienia górnego                             
           ł< cznika na bronie powinien byA  wy? ej umieszczony ni?  punkt przył< czenia tego    
           ł< cznika na ci< gniku,  
       •  sprawd=  podnoszenie i opuszczanie brony.  
  
OSTRZEC ENIE:  - W obszarze trzypunktowego układu zawieszenia istnieje                       
                             niebezpieczeD stwo zgniecenia lub zranienia. 

  - Przy podnoszeniu, opuszczaniu brony na podno; niku hydraulicznym 
    ci8 gnika - sprawdzaj, czy w pobli7 u brony nie ma osób postronnych,   
    a szczególnie dzieci. 
  - Podczas pracy silnika nie przebywaj mi: dzy ci8 gnikiem, a bron8 .                          
     

                                                                            
     UWAGA:        

    -  W celu unikni : cia uszkodzeD  opuszczanie brony, jak i podnoszenie                   
musi odbywa9  si:   łagodnie, bez szarpni: 9  i uderzeD . 

 



5.3    TRANSPORT  BRONY PO  DROGACH  PUBLICZNYCH. 
 
 
         Zgodnie z przepisami bezpieczeE stwa ruchu drogowego  / Rozporz< dzenie Ministra 
Infrastruktury z dnia 31. 12. 2002 r. Dz. U. nr 32 z 2002 r. poz. 262/ - agregat składaj< cy si@  z 
ci< gnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi spełniaA  wymagania 
identyczne ze stawianymi samemu ci< gnikowi. 
 
OSTRZEC ENIE    
                               - Agregat /ciF gnik + brona/, jako czG H I  pojazdu wystajF ca poza tylny boczny obrys                                                      

        ciF gnika zasłaniajF cy tylne Hwiatła ci F gnika stwarza zagroJ enie dla innych 
         pojazdów poruszajF cych siG  po drogach. 
     -  Przestrzegaj zaleceK  dotyczF cych  transportu podanych w Rozdziale: 3              
      „BezpieczeK stwo uJ ytkownika”. 

  
   
ZAPAMI L TAJ      - Zabrania siG  przejazdów po drogach publicznych agregatu /ciF gnik + brona/ bez 
                                   odpowiedniego oznakowania / patrz Rys. 1/. 

 
Rys. 1 

 
5.4  REGULACJA K B TA  ROBOCZEGO  TALERZY.  
 
 
       Sekcje talerzowe ustawia si@  pod odpowiednim k< tem roboczym za pomoc<  > ruby  
zaciskowej poz.1 i  regulatora  poz. 2 – Fot. 2. Uzyskanie ró? nych k< tów roboczych 
umo? liwiaj <  otwory znajduj< ce si@  na belce podłu? nej. 
 
 

Ustawienia sekcji talerzowych brony nale7 y dokona9  w poło7 eniu transportowym. 
 
 
 
 
 
 



 
                                                                                                                                                         

                                                                                                                                                                          
                                                                                                                               
                                                                                        1                                              

 
 
                                                                                                                            2 
 
 
 
 
 
 
 

 
                                                         Fot. 2 
 

 
       W przypadku brony talerzowej z wałem rurowym lub wałem Crosskill nale? y równie?  
ustaliA  poło? enie wału wzgl@ dem brony za pomoc<  wrzeciona regulacji pionowej poz.1  Fot.3 
 

 
 
 
                                                                                                          1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                       Fot.3 
 
 

5.5.   SMAROWANIE. 
 
               Trwało> A  i sprawno> A  brony w du? ym stopniu zale? y od systematycznego 
smarowania. Do smarowania u? ywaj smarów mineralnych. Przed wci> ni@ ciem smaru oczy> A  
punkty smarowania.  
Smarowanie przeprowad=  raz w sezonie smarem ŁT-4S-3 zgodnie z  Fot. 4. 
 
 



   1 
   
    2           
                                     
 
   
    3 
 
    4 
    
 
                                     5                                               6 
                                                                                                                                       
                                                              Fot. 4 
                                      1 – nakr@ tka wrzeciona i prowadnica spr@ ? yny, 
                                      2 – cylinder hydrauliczny /tłoczysko/ i ucho cylindra, 
                                      3 – piasta koła, 
                                      4 – zespół ło? yskowy wału, 
                                      5 – zespół ło? yskowy sekcji talerzowej, 
                                      6 – tuleja przegubu, 
                                      
 

5.6.     PRACA  BRONB . 
 
            Przed rozpocz@ ciem pracy nale? y sprawdziA , czy skrobaki nie tr<  zbytnio o talerze. 
Skrobaki mo? na odpowiednio przesuwaA  w granicach podłu? nych otworów tak, aby 
dokładnie oczyszczały wewn@ trzne kraw@ dzie talerzy z przylepiaj< cej si@  gleby. 
            W czasie pracy rama brony powinna mieA  zawsze poło? enie poziome wzgl@ dem 
gleby. 
 

Rozdział: 6    WARUNKI GWARANCJI 
   I USŁUGI GWARANCYJNE 

          

Warunki gwarancji i sposób załatwiania reklamacji zawarte s<  w karcie gwarancyjnej 
brony. Wykonawcami usług gwarancyjnych s< : (sprzedawca dealer) - wpisani do karty 
gwarancyjnej w czasie sprzeda? y. 

 

Rozdział: 7    KATALOG CZ M N CI 
 

7.1.  SPOSÓB POSŁUGIWANIA SIO  KATALOGIEM  
• UstaliA  przynale? no> A  wymienionej cz@ > ci do odpowiedniego zespołu monta? owego. 
• Znale= A  odpowiedni<  tablic@  monta? ow< . 



• OdszukaA  potrzebn<  cz@ > A  w tablicy monta? owej i kieruj< c si@  numerem odsyłacza znale= A  
numer cz@ > ci. 

 
7.2. SPOSÓB ZAMAWIANIA CZ O P CI 

 
 Zamawiaj< c cz@ > ci, nale? y ka? dorazowo w zamówieniu podaA : 

- dokładny adres zamawiaj< cego; 
- nazw@ , symbol i numer fabryczny maszyny, rok produkcji i nazw@  producenta; 
- kod towarowo-materiałowy lub numer normy cz@ > ci; 
- liczb@  sztuk. 



 
 

Tablica: 1       RAMA ZE SKROBAKAMI KPL.



   Tablica: 1       RAMA ZE SKROBAKAMI KPL.                                                                                              

Lp. Numer katalogowy czQ R ci lub kompletu 
1. 2. 
1.       1279/27-002/0   lewy 
       1279/26-002/0   prawy 
        

2.       1279/20-001/0   lewy 
       1279/21-001/0   prawy 
  

3.       M 10x30-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933 
  x/  M 10x25-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933  
  

4. 

    
      1279/28-200/0   do 2,3m        } ø 510 i ø 560 (CUT L); 
      1279/32-200/0   do 2,8m 
      1279/36-200/0   do 3,2m 
      1279/66-200/0   do 3,9m           tylko ø 560 (CUT L)   
      1279/69-200/0   do 2,8m        } ø 610 i ø 660 (CUT XL); 
      1279/43-200/0   do 3,2m         
      1279/51-200/0   do 3,9m 
       

   

5.       1279/20-152/0                           ø 510 i ø 560 (CUT L); 
      1270/43-163/0                           ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

     

6.       M 12x110-8.8-B-Fe/Zn5          DIN 931      ø 510 i ø 560 (CUT L); 
      M 16x140-8.8-B-Fe/Zn5          DIN 931      ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

   
7.       10x65-Fe/Zn5                           DIN 1481 
  

8. 

    
      1279/26-200/0   do 2,3m           } ø 510 i ø 560 (CUT L); 
      1279/30-100/0   do 2,8m 
      1279/34-100/0   do 3,2m 
      1279/64-200/0   do 3,9m              tylko ø 560 (CUT L) 
      1279/71-200/0   do 2,8m           } ø 610 i ø 660 (CUT XL); 
      1279/45-200/0   do 3,2m            
      1279/53-200/0   do 3,9m 
       

  

9.       1279/00-002/0                             ø 510 i ø 560 (CUT L); 
      1279/00-003/0                             ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  
10.        1279/00-200/0 
11.        M 30-8-B-Fe/Zn5                       DIN 934 

12.        1279/11-000/0                             ø 510 i ø 560 (CUT L); 
       1279/57-000/0                             ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

13.        M 24x140-8.8-B-Fe/Zn5            DIN 931     ø 510 i ø 560 (CUT L); 
       M 30x160-8.8-B-Fe/Zn5            DIN 931     ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  
14.        8x60-Fe/Zn5                               DIN 1481 



1. 2. 

15.        1279/00-500/0                                                 ø 510 i ø 560 (CUT L); 
       CUT XXL 4,5/00-700/0                                 ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

16.        M 24-8-B-Fe/Zn5                       DIN 985     ø 510 i ø 560 (CUT L); 
       M 30-8-B-Fe/Zn5                       DIN 985     ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

17. 
18. 
19. 
20. 
21. 

       M 24x140-8.8-B-Fe/Zn5            DIN 931   } ø 510 i ø 560 (CUT L); 
       1279/00-300/0    
       M 24-8-B-Fe/Zn5                       DIN 985 
       1279/01-000/0 
       M 24x80-8.8-B-Fe/Zn5              DIN 931 

22. 
23. 
24. 
25. 
26. 

       M 30-8-B-Fe/Zn5                       DIN 985   } ø 610 i ø 660 (CUT XL);  
       M 30x140-8.8-B-Fe/Zn5            DIN 931    
       1279/00-700/0 
       1861/00-700/0 
       M 30x90-8.8-B-Fe/Zn5               DIN 931    

27.        A 71-Fe/Zn-m-5c                        DIN 11024    
28.        1067/00-028/0 

29.        1115/00-750/0                                                 ø 510 i ø 560 (CUT L), 
       1115/00-200/0                                                 ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

30.        1279/20-003/0                                                 ø 510 i ø 560 (CUT L), 
       1279/43-002/0                                                 ø 610 i ø 660 (CUT XL);  

  

31.         M 12-8-B-Fe/Zn5                      DIN 985      ø 510 i ø 560 (CUT L), 
        M 16-8-B-Fe/Zn5                      DIN 985      ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

32. 

       
        1279/20-002/0   do 2,3m                               } ø 510 i ø 560 (CUT L), 
        1279/21-002/0   do 2,3m  
    
        1279/22-001/0   do 2,8m 
        1279/23-001/0   do 2,8m 
        
        1279/36-001/0   do 3,2m 
        1279/37-001/0   do 3,2m 
         
        1279/66-001/0   do 3,9m                                } tylko ø 560 (CUT L) 
        1279/67-001/0   do 3,9m       
    
        1279/69-001/0   do 2,8m                                } ø 610 i ø 660 (CUT XL); 
        1279/70-001/0   do 2,8m 
 
        1279/43-001/0   do 3,2m                                
        1279/44-001/0   do 3,2m  
        
        1279/51-001/0   do 3,9m 
        1279/52-001/0   do 3,9m           

  
33.         M 10x25-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933 
34.         M 10-8-B-Fe/Zn5                    DIN 985 
35.         10,5-Fe/Zn5                             DIN 126 



1. 2. 

  36.•  
 
 

37.•  
   
   

  38.•  
  39.•  
  40.•  

 
41. •  
42. •  
43. •  
44. •  
45. •  
46. •  
47. •  
48. •  
49. •  
50. •  
51. •  
52. •  
53. •  

 

 
        M 16x150-8.8-B-Fe/Zn5         DIN 931              do  CUT L  ø 560 
a/     M 16x170-8.8-B-Fe/Zn5         DIN 931              do  CUT XL  ø 660 
        
        1279/09-001/0                                                       do  CUT L  ø 560 
a/     1279/08-002/0                                                       do  CUT XL  ø 660 
        
        M 16x150-8.8-B-Fe/Zn5         DIN 931               
        M 16x65-10.9-B-Fe/Zn5         DIN 931          
        1655/00-451/0 
     
        M 16-8-B-Fe/Zn5                    DIN 985          
        1655/00-454/0 
        1279/08-100/0 
        Z M 12x50-8.8                         DIN 605          
        Z M 12x65-8.8-B-Fe/Zn5        DIN 603          
        1655/00-455/0   
        1655/00-452/0   
        M 8-8-B-Fe/Zn5                      DIN 985 
        M 12-8-B-Fe/Zn5                    DIN 985 
        1655/00-453/0   
        Z 12,2                                        DIN 127 
        M 12-8-B                                  DIN 934 
        1279/09-001/0                                                      do  CUT L  ø 560 
a/     1279/08-001/0                                                      do  CUT XL  ø 660 
 

 
ZESPOŁY  NA  CZS T CI  ZAMIENNE  DOSTARCZANE   

PRZEZ  ZAKŁAD  W  KOMPLETACH 
 

• -     1655/00-450/0  L.p./ 40, 42, 44÷52 /   
• -     1279/09-000/0 L.p. (36÷53)                                      do  CUT L  ø 560 
• -     1279/08-000/0 L.p. (36a,37a,38÷52,53a)                 do  CUT XL  ø 660 

 
    Legenda:         
                            x/  -  mocowanie pojedyU czych skrobaków, 
                            •   -  opcja (za oddzielnV  opłatV ).



 
 

Tablica: 2       SEKCJA TALERZOWA KPL. 



      Tablica: 2       SEKCJA   TALERZOWA KPL.                                                                                      

Lp. Numer katalogowy czW X ci lub kompletu 
1. 2. 

1. 
     a/    1279/20-103/0 
     b/    1279/62-101/0 
     c/    1279/45-102/0 
     d/    1279/45-101/0 

  

2. 
     a/    1279/20-102/0 
     b/    1279/60-101/0 
     c/    1279/43-102/0 
     d/    1279/43-103/0 

  

3. 

     a/    1279/20-101/0 
     b/    1279/22-101/0 
     c/    1279/24-101/0 
     d/    1279/43-101/0 
     e/    1279/51-101/0 
     f/     1279/66-101/0 
     g/    1279/69-101/0  

  

4.              1279/20-106/0            ø 510 i ø 560 (CUT L); 
     x/     1279/43-104/0            ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

5.              1279/20-112/0            ø 510 i ø 560 (CUT L); 
     x/     1279/43-108/0            ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

6.              1279/20-113/0            ø 510 i ø 560 (CUT L); 
     x/     1279/43-105/0            ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

7. 
8. 

9. a) 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17.  
18. 
19. 
20. 

             1279/43-152/0                                             } ø 610 i ø 660 (CUT XL);       
             A 75x95x10                         DIN 3750          
             32015 X                               DIN 720 
             M 20-8-B-Fe/Zn5               DIN 985 
             1279/43-110/0 
             M 10x1                                DIN 71412 
             1279/43-151/0 
             1279/43-160/0 
             M 10x28-8.8-B                   DIN 933 
             Z 10,2                                  DIN 127 
             1279/43-153/0 
             1279/43-154/0 
             1279/43-155/0 
             M 10x50-8.8-B                   DIN 933 

21.              M 27x2-8-B-Fe/Zn5           DIN 934             ø 510 i ø 560 (CUT L); 
     x/     M 36x3-8-B-Fe/Zn5           DIN 934             ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

  

22.              1279/20-104/0                                                ø 510 i ø 560 (CUT L); 
     x/     1279/43-109/0                                                ø 610 i ø 660 (CUT XL);  

  

23.              1279/20-107/0                                                ø 510 i ø 560 (CUT L); 
     x/     1279/43-107/0                                                ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

24.              1279/43-106/0                                                ø 610 i ø 660 (CUT XL);  



1. 2. 
25.              M 20x190-8.8-B-Fe/Zn5    DIN 931             ø 610 i ø 660 (CUT XL); 

26. 
27. 
28. 
29. 
30. 

31.b) 
32. 
33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 
41. 

             1279/20-108/0                                              } ø 510 i ø 560 (CUT L); 
             A 065x90x10                       DIN 3750  
             M 12x100-8.8-B-Fe/Zn5    DIN 931 
             1279/20-111/0 
             M 10x1                                DIN 71412 
             6213                                     DIN 625 
             1279/20-110/0 
             1279/20-150/0 
             1279/20-160/0 
             M 12-8-B-Fe/Zn5                DIN 985 
             A 075x100x10                      DIN 3750 
             1279/20-109/0 
             M 12-8-B-Fe/Zn5                DIN 985 
             Z 65                                      DIN 471 
             M 12x80-8.8-B-Fe/Zn5       DIN 931 
             1279/20-105/0 

42.              1279/00-004/0                                                 ø 510 i ø 560 (CUT L); 
      x/    1279/00-005/0                                                 ø 610 i ø 660 (CUT XL);  

43.              Z 36,5                                   DIN 127 
44.              M 10x1x16-8.8-B                DIN 961 

 
ZESPOŁY  NA  CZY Z CI  ZAMIENNE  DOSTARCZANE   

PRZEZ  ZAKŁAD  W  KOMPLETACH 
 

•  1279/20-400/0 L.p./26÷32; 35÷41/                                  ø 510; ø 560 (CUT L) 
1279/43-150/0 L.p./7÷9,13,15÷20,44/                             ø 610; ø 660 (CUT XL) 

  

- 1279/28-100/0 L.p./ 2a,3a,4÷,6,21÷23,26÷40,42,43/ -przedni   }do 2,3m  ø 510 
1279/26-100/0 L.p./1a,2a,3a,4÷6,21÷23,26÷33,35÷43/ -tylny        (CUT L) 

  

- 1279/32-100/0 L.p./2a,3b,4÷,6,21÷23,26÷43/ -przedni              }do 2,8m  ø 510 
1279/20-200/0 L.p./1a,2a,3b,4÷6,21÷23,26÷33,35÷43/ -tylny        (CUT L)  

  

- 1279/36-100/0 L.p./2a,3c,4÷,6,21÷23,26÷43/ -przedni               }do 3,2m  ø 510 
1279/22-200/0 L.p./1a,2a,3c,4÷6,21÷23,26÷33,35÷43/ -tylny         (CUT L)     

  

- 1279/89-100/0 L.p./2b,3a,4÷,6,21÷23,26÷43/ -przedni              }do 2,3m  ø 560 
1279/91-100/0 L.p./1b,2b,3a,4÷6,21÷23,26÷33,35÷43/ -tylny         (CUT L)     

  

- 1279/94-100/0 L.p./2b,3b,4÷,6,21÷23,26÷43/ -przedni              }do 2,8m  ø 560 
1279/96-100/0 L.p./1b,2b,3b,4÷6,21÷23,26÷33,35÷43/ -tylny         (CUT L)     

  

- 1279/62-100/0 L.p./2b,3c,4÷,6,21÷23,26÷43/ -przedni              }do 3,2m  ø 560 
1279/60-100/0 L.p./1b,2b,3c,4÷6,21÷23,26÷33,35÷43/ -tylny          (CUT L)     

  

- 1279/66-100/0 L.p./2b,3f,4÷,6,21÷23,26÷43/ -przedni               }do 3,9m  ø 560 
1279/64-100/0 L.p./1b,2b,3f,4÷6,21÷23,26÷33,35÷43/ -tylny           (CUT L)      

  

- 1279/74-100/0 L.p./2c,3g,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - przedni }do 2,8m ø 610 
1279/76-100/0 L.p./1c,2c,3g,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - tylny     (CUT XL)       

  

 - 1279/43-100/0 L.p./2c,3d,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - przedni }do 3,2m  ø 610 
1279/45-100/0 L.p./1c,2c,3d,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - tylny       (CUT XL)      

  



1. 2. 

- 1279/51-100/0 L.p./2c,3e,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - przedni }do 3,9m  ø610 
1279/53-100/0 L.p./1c,2c,3e,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - tylny     (CUT XL)      

  

- 1279/69-100/0 L.p./2d,3g,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - przedni }do2,8m  ø660 
1279/71-100/0 L.p./1d,2d,3g,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - tylny     (CUT XL)      

  

- 1279/79-100/0 L.p./2d,3d,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - przedni }do 3,2m  ø660 
1279/81-100/0 L.p./1d,2d,3d,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - tylny    (CUT XL)       

  

- 1279/84-100/0 L.p./2d,3e,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - przedni  }do 3,9m  ø660 
1279/86-100/0 L.p./1d,2d,3e,4x÷6x,7÷20,21x÷23x,24,25,45/ - tylny     (CUT XL)      

       
      Legenda: 
                   a) - ło[ ysko sto[ kowe; 
                      b) - ło[ ysko kulkowe; 
                       •  - zespół ło[ yskowy;



 
 

Tablica: 3       WAŁY  KPL.  



      Tablica: 3     WAŁY KPL.                                                                                               

Lp. Numer katalogowy cz\ ] ci lub kompletu 
1. 2. 
1.          M 20x55-8.8-B-Fe/Zn5          DIN 933 
2.          S-4x32                                     DIN 94 
3.          1279/40-600/0 
4.          6x40                                        DIN 1481 
5.          M 16-8-B-Fe/Zn5                   DIN 985 
6.          1279/40-004/0 
7.          1279/40-003/0 
8.          1279/40-300/0 
9.          1279/40-001/0 
10.          1738/30-001/0 
11.          1738/30-402/0 
12.          1279/40-002/0 
13.          1738/30-002/0 
14.          M 20-8-B-Fe/Zn5                   DIN 985 
15.          1279/40-400/0 
16.          1279/46-200/0                         do 2,3m; 2,8m; 3,2m 

          1279/47-300/0                         do 3,9m 
     

17.          M 10x1                                   DIN 71412 
18.          8x50                                        DIN 1481 
19.          1738/30-400/0 
20.          S-4x28                                     DIN 94  
21.          B 20x100/90-5.8                     (M-83002)  
22.          M 12-8-B-Fe/Zn5                   DIN 985 
23.    a/  1279/56-300/0                          do 2,3m 

    b/  1279/55-300/0                          do 2,8m 
    c/  1279/46-300/0                          do 3,2m 
    d/  1680/91-200/0                          do 3,9m 
  

24.         M 12x50-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933         do 2,3m; 2,8m; 3,2m 
         Z M12x45-8.8                          DIN 605         do 3,9m 
  

25.    a/  1279/40-500/0                          do 2,3m 
    b/  1279/41-200/0                          do 2,8m 
    c/  1279/42-200/0                          do 3,2m 
    d/  1279/50-200/0                          do 3,9m 

    e/  ARES L 4,0/22-200/0 prawy }do 3,9m  ø 51 
   f/   ARES L 4,0/21-200/0 lewy 

  
26.         M 12x65-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933           do 2,3m; 2,8m; 3,2m  

         Z M12x50-8.8                          DIN 605           do 3,9m 
  

27.         1674/55-007/0 
28.         1674/55-006/0 



1. 2. 
29.    a/  1279/56-210/0                          do 2,3m 

    b/  1279/55-210/0                          do 2,8m 
    c/  1279/46-410 /0                         do 3,2m 
    d/  1655/95-100/0                          do 3,9m 
  

30.         1655/90-002/0                          do 2,3m, 2,8m, 3,9m 
31.         1674/55-005/0 
32.         M 10-8-B-Fe/Zn5                    DIN 985 
33.         FY 507                                     ISO 3228 

34.1)         FC 207                                     ISO 3628 
35.         M 10x120-8.8-B                      DIN 931 
36.         M 12x50-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933     do 2,3m; 2,8m; 3,2m  

         Z M12x50-8.8                          DIN 605     do 3,9m 
  

37.         1680/95-001/0                          do 2,3m; 2,8m; 3,2m 
38.         M 12x65-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933     do 2,3m; 2,8m; 3,2m  

         Z M12x50-8.8                          DIN 605     do 3,9m 
  

39. 

        
        1279/56-100/0       do 2,3m  
        1279/55-100/0       do 2,8m    } Crosskill 
        1279/46-100/0       do 3,2m 
        1279/47-100/0       do 3,9m 
 

  

40. 

        
        1279/40-100/0       do 2,3m 
        1279/41-100/0       do 2,8m 
        1279/42-100/0       do 3,2m                         } rura 
        1279/50-100/0       do 3,9m 
        1279/59-100/0       do 3,9m      ø 51 prawa 
        1279/59-200/0       do 3,9m      ø 51 lewa 
 

  
41.         1279/40-200/0 
42.         1279/03-000/0   tylko do 3,9m 

 
ZESPOŁY  NA  CZ^ _ CI  ZAMIENNE  DOSTARCZANE   

PRZEZ  ZAKŁAD  W  KOMPLETACH 
 

-x         1279/56-200/0       /L.p.  27, 28, 29a, 30÷32, 35 /                     do 2,3m   
  

-x         1279/55-200/0       /L.p.  27, 28, 29b, 30÷32, 35 /                      do 2,8m   
  

-x         1279/46-400/0       /L.p.  27, 28, 29c, 30÷32, 35 /                      do 3,2m   
  

-x         1655/95-000/1       /L.p.  27, 28, 29d, 30÷32, 35 /                      do 3,9m   
      Legenda: 
                        1) - ło` ysko kulkowe samonastawne         
                              x  -  wał Crosskill  
 



 
 

Tablica: 4       PODWOZIE + WIESZAK SIEWNIKA KPL - dla maszyn półzawi eszanych.



                                                                                                                                                               
Tablica:4   PODWOZIE + WIESZAK SIEWNIKA KPL. - dla maszyn półzawieszanych         
                                                                                         

Lp. Numer katalogowy cza b ci lub kompletu 
1. 2. 
1.          ZSR 6-160-13/200 
          80.413.409 
         1115/00-017/0   do T-150K  
         1115/00-018/0   do MTz-80 
  

2.         1674/13-110/0 
3.         1674/13-200/0 
4.         M 10x1                                    DIN 71412 
5.         1655/00-015/0 
6.         1674/00-250/0 
7.         Z 16,3-Fe/Zn5                         DIN 127   
8.         M 16x30-8.8-B-Fe/Zn5          DIN 933   
9.         1118/00-005/0 
10.         M 16-8-B-Fe/Zn5                    DIN 934   
11.         Z 16,3-Fe/Zn5                         DIN 127   
12.         M 10-8-B                                 DIN 934   
13.         1902/00-041/0                          L=5800 
14.         1717/00-002/0 
15.         1279/00-800/0 
16.         1902/00-034/0                          L=850 
17.         16-13  (M-73147)                     
18.         1902/00-033/0                          L=600 
19.         Ap/95                                        B 24x65/56   
20.         1279/00-600/0                          do CUT L 

         1279/07-000/0                          do CUT XL 
  

21.         1279/04-000/0 
22.         M 20x55-8.8-B-Fe/Zn5           DIN 933   
23.         M 20-8-B-Fe/Zn5                    DIN 985   
24.         8x45-Fe/Zn5                            DIN 1481   
25.         1674/00-019/0    
26.         S 6,3x40-Fe/Zn5                      DIN 94   
27.         1279/06-000/0       
28.         1511/00-009/0    
29.         1731/01-003/0       
30.         M 14-8-B-Fe/Zn5                    DIN 934   
31.         1674/00-020/0       
32.         1674/00-006/0       
33.         A 11x50-Fe/Zn-m5c                DIN 11023   
34.         1674/00-312/0                                 
35.         8x50-Fe/Zn5                            DIN 1481   
36.         1674/00-021/0        
37.         1511/00-004/0                       



1. 2. 
38.         1705/02-200/0 
39.         1511/00-010/0                        
40.         1674/00-112/0       
41.         1674/00-014/0       
42.         1674/36-000/0       
43.         M 16-8-B-Fe/Zn5                                  DIN 985   

44.         A 71-Fe/Zn-m5c                                    DIN 11024 
45.         1674/00-350/0  
46.         1674/37-000/0    
47.         1279/05-000 /0      
48.         1674/00-010/0 
49.         CJ2F-16-63/36/320z 
50.         1279/00-400/0 
51.         A 85-Fe/Zn-m5c                                    DIN 11024 
52.         UE 2-63w         
53.         19,2x3,0                                                  DIN 3771   
54.         16-16/13  (M-73144)                               
55.         1279/38-000/0 
56.         1674/72-003/0 
57.         10x65-Fe/Zn5                                         DIN 94 
58.         A0 48x70x10                                            DIN 3750   
59.         1279/00-150/0   dla wersji bez siewnika 
60.          Nr 288      ø30,5x ø42x35    
61.  x/     32008                                                      DIN 720 
62.          M 14x1,5x45-8.8-A-Fe/Zn5                        DIN 961 
63.          1674/72-002/0 
64.          10.0/80-12-10PR 
65.          1279/02-000/0 
66.          Z 10,2-Fe/Zn5                                        DIN 127 
67.          1279/00-250/0 
68.          M 10x25-8.8-B-Fe/Zn5                         DIN 933 
69.   x/    30205                                                      DIN 720 
70.          MB 5                                                       DIN 5406  
71.          14,5                                                         DIN 74361-C 
72.          M 14x1,5-8-A-Fe/Zn5                           DIN 985 
73.          KM 5                                                      DIN 981 
74.          1674/20-204/0 
76.          1279/00-900/0 
77.          1655/00-250/0 
78.          M 16x65-8.8-B-Fe/Zn5                         DIN 933 
79.          ZSR 6-160-13/300 
80.          1674/00-950/0 
81.          Z M30x2-8-B                                         DIN 935 
82.          31-Fe/Zn5                                               DIN 126 
83.          S-5x36-Fe/Zn5                                       DIN 94 



1. 2. 
84.          M 16x45-8.8-B-Fe/Zn5                          DIN 933 
85.          M 30x2-8-B-Fe/Zn5                               DIN 985 
86.          1674/13-120/0 
87.          1674/13-300/0     

 
 

ZESPOŁY  NA  CZc d CI  ZAMIENNE  DOSTARCZANE   
PRZEZ  ZAKŁAD  W  KOMPLETACH 

 
-           1674/13-000/0     /L.p.; 2, 3, 43, 82, 84÷87/ 
  
-           1674/00-610/0     /L.p.; 28÷30, 37÷39/ 
  
-           1674/72-000/0     /L.p.; 4, 56, 58, 61÷64, 69÷74/ 

 
 Legenda: 
               x - łoe ysko stoe kowe 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  
                       Tablica: 5    PRZENO

f
NE URZ

g
DZENIE 

f
WIETLNE TYLNE ZE 

f
WIATŁAMI ZESPOLONYMI - 1738/50-000/1 

                  PRZENO

f
NE URZ

g
DZENIE 

f
WIETLNE PRZEDNIE Z LAMPAMI POZYCYJNYMI PRZEDNIMI 

 -1738/60-000/1 (wyposa

h
enie dodatkowe).



Tablica: 5     PRZENOi NE URZj DZENIE i WIETLNE TYLNE ZE i WIATŁAMI          
                      ZESPOLONYMI – 1738/50-000/1 
                      PRZENOi NE URZj DZENIE i WIETLNE PRZEDNIE Z LAMPAMI                 
                      POZYCYJNYMI PRZEDNIMI – 1738/60-000/1 (wyposak enie dodatkowe). 
                                                                  
                             

Lp. Numer katalogowy czl m ci lub kompletu 
1. 2. 
1.          60.0.00 
2.          1700/02-200/1 
3.          1082/01-002/0 
  

5.          1700/02-001/0 
6.          M 5x12-4.8-B-Fe/Zn5            DIN 85 
  

9.          1700/02-100/1 
10.          1700/02-002/0 
11.          1036/00-300/0 
12.          M 6-5-C-Fe/Zn5                     DIN 934 
13.          1738/70-000/0 
14.          M 6x12-5.6-C-Fe/Zn5            DIN 933  
16.          1279/00-350/0 
17.          M 12x110-8.8-B-Fe/Zn5        DIN 931              do CUT L 

          M 16x140-8.8-B-Fe/Zn5        DIN 931              do CUT XL 
  

18.          M 12-8-B-Fe/Zn5                   DIN 985               do CUT L   
          M 16-8-B-Fe/Zn5                   DIN 985               do CUT XL 
  

19.          1738/60-001/0 
20.          1738/60-002/0 
21.          1700/02-003/0 
22.          M 5-5-C-Fe/Zn5                     DIN 934 
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