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A. DANE IDENTYFIKACYJNE

Dane brony talerzowej umieszczomnens tabliczce znamionowej, ktéra zamocowana
jest na stojaku ukfadu zawieszenia brony talerzowegwejlstrony.
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Zaktad mae dostarczg brony talerzowe w wersji zawieszanej lub potzawiesgan
Wykonanie brony w wersji pofzawieszanej utliwia podczepienie siewnika gdowego.
Konstrukcja bron umdiwia podczepienie watu rurowego lub watu Crosskill.

Istnieje rownie mozliwos¢ zamontowania siewnika poplonow.

NAZWY HANDLOWE BRON TALERZOWYCH;

CUT L - 2,3m CUT XL - 2,8m
2,8m 3,2m
3,2m 3,9m
3,9m

Brony typu CUT L § wyposaone w talerze gérednicy 510 lub 560 natomiast brony typu
CUT XL wyposaone g w talerze 610 lub 660.

Dane o dostawcy (sprzedawcy)
1. NAZWA TIMMY Lot

2. OS0DA AO KONTAKEOW.........co oo
B AATES .o e e




Rozdziat: 1 WPROWADZENIE

Dostarczona wraz z brgrinstrukcja Obstugi i Katalog Cgsci” stanowi podstawowe
wyposaenie brony i ma za zadanie szczegétowo zapopangkownika z jej obstug,
regulacy, konserwag, przepisami bezpiecastwa oraz utatwiidentyfikacg i zakup
uszkodzonych e%ci.

Przestrzeganie zalecestrukcji obstugi zapewni bezawargjnbezpiecza prag brony.

Obstugujcy jest odpowiedzialny za bezpieéasenvo wiasne, jak i 0s6b nagjych
stycznd¢ z brory w okresie wytkowania, obstugi i przechowywania.

Przed przysipieniem do uytkowania brony naley zapozna sie z instrukcg obstugi.
Podawane w instrukcji okékenia: strona ,lewa” lub ,prawa” oznaczsgtrony po lewej i
prawej ece obserwatora zwréconego twavg kierunku jazdy brony do przodu.

SzczegOla uwag nalezy zwroci na symbole ostrzegawcze o zagnoiu i znaki
bezpieczéstwa umieszczone na bronie. Wskazupe na wana informacg dotyczca
zagrazenia podagw instrukcji obstugi.

A - Symbol ostrzegawczy o zagteniu.

Je&sli widzisz ten ZNAK strze si zagraenia i uwanie przeczytaj odpowiedninformacg
oraz poinformuj o tym innych operatorow.

ZAPAMI ETAJ - Za szkody wynikte z nieprzestrzegania instrukcji obstgi UNIA
- Spétka z 0. 0. nie ponkednej odpowiedzialngci.

W przypadku jakichkolwiek problemow iatpliwosci z obstug i eksploatag, nalery
zwréck sie do autoryzowanego sprzedawcy, lub Dziatu Spraggeoducenta.

Sprzedawca ma oboazek wpisania do karty gwarancyjnej adres wykonawcy obstugi
gwarancyjne;j.

Zakiad stara sgiciagle ulepszé swoje wyroby, dlatego tezastrzega sobie prawo
wprowadzania zmian konstrukcyjno - technologicznych i wasggeniu.

,UNIA” Spéika z 0.0. wdzczny kedzie za nadsylane uwagi dotyce wytkowania
I obstugi bron oraz niniejszej instrukciji.

1.1. POLECENIA

Polecenia oké®ne stowamiOSTRZEZENIE, UWAGA, ZAPAMI ETAJ S stosowane
w celu podkrélenie wanosci informacji.

OSJTRZEZENIE - Wskazuje na maliwos¢ wystapienia stanu zagraenia, ktore jesli sig
go nie uniknie, mae prowadzi do skaleczenia lub obraen.




UWAGA - Stowo to jest stosowane wtedy, gdy istnieje niebezpiefizavo

‘i: uszkodzenia mgsy.

ZAPAMI ETAJ - Stowo to jest stosowane w przypadku podawania informgc
uzupetniggych.

Rozdziat: 2 PRZEZNACZENIE

Brona talerzowa sty do spulchniania i kruszenia gleby. Bgaa mozna wykonywa
podorywle sciernisk. Ma@e by rowniez stosowana do mieszania nawozow mineralnych i
resztek rélinnych z gleh.

Brony talerzowe CUT L przewidziangdo wspoétpracy z ggnikami klasy 9+30 kN
0 mocy nominalnej 60+140 KM.

Brony talerzowe CUT XL przewidziang do wspoéipracy z ggnikami klasy 14+40 kN
0 mocy nominalnej 80 + 165 KM.

2.1. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM.

Brona talerzowa me by uruchamiana, aytkowana i naprawiana wagznie przez
osoby zapoznane z dziataniem bronygoika wspotpracuagcego oraz z zasadami
posepowania w zakresie bezpiecznej eksploataciji i obstugiybro

Za samowolne zmiany w konstrukcji brony producent nie pardisowiedzialnéci.
W okresie gwarancji nat§ stosowa wytacznie fabryczne g&ci produkciji
LUNII" Grudziadz.

ZAPAMI ETAJ - Brona jest przeznaczona wycznie do pracy w rolnictwie.
Zywanie jej do innych celéw, nt podanych w pkt. 2 kedzie
rozumiane jako zastosowamiezgodne z przeznaczeniem. Jako
zastosowane zgodnie zganaczeniem naley rowniez uwazac
zachowanie zalecanychz@z producenta warunkoéw pracy,
konserwacji i utrzyamie brony w odpowiednim stanie.

Za szkody wynikafre z wytkowania brony niezgodnie
Z przeznaczeniem producenerodpowiada.

Rozdziak: 3 BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA



ZAPAMI ETAJ - Przed przystapieniem do obstugi i aytkowania agregatu (cagnik +
brona) zapoznaj s¢ z niniejsz instrukcj g obstugi, poznaj budowg brony i jej

A zespotow, ich funkcjonowanie, zakresy i sposob regulacji zwracgj
szczegolg uwage na informacje dotyczce bezpieczéstwa pracy. Podczas
pracy jest na to za p@no.

3.1. OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podane przepisy bezpiedstwva odnosgsie do brony. Niezalenie od tego przestrzegaj
0g0lnych zasad bezpiedmtwa i ochrony przed wypadkami oraz przepiséw ruchu
drogowego.

OSTRZEZENIE - Przestrzeganie zasad bezpiecznegayikowania zawartych

w niniejszej instrukcji pozwoli nikn a¢é nieszczsliwych wypadkow, a takze
A zniszczenia lub przedwczesnegaycia brony.

Agregat (brona + ggnik) powinien by obstugiwany z zachowaniem wszelkirbhdkow

ostraznosci, a w szczegolriei:

- przed kadym uruchomieniem sprawdzbrore i ciagnik, — czy § w stanie
gwarantugcym bezpieczgstwo w ruchu i podczas pracy;

- ciagnik wspoipracujcy z brom musi by wyposaony w obcazniki osi przedniej.
Rownowaga eignika z zawieszanbrorg , jego sterownt i zdoInas¢ hamowania musz
by¢ zachowane;

- przestrzegaj dopuszczalnych afzen osi i wymiardw transportowych;

- przy agregowaniu brony zagjnikiem, sprawdzaj, czy w pobli agregatu (ggnik +
brona) nie ma osdéb postronnych, a szczegdlnie dzieci;

- podczas pracy silnika nie przebywajgdry cagnikiem a broa;

- przy podiczaniu vezy do uktadu hydraulicznegoaginika zwracaj uwag aby hydraulika
nie znajdowata gipod cknieniem. Sprawdzaj podenia dwigni sterugcych uktadu
hydraulicznego agnika;

- urzadzenia sterowane hydraudikiruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zagu dziatania nikt
nie przebywa. Na g#ciach uruchamianych zzyciem innej sity nt wkasna (np.
hydraulika) znajduj sie miejsca zgniatania i gtia;

- przewody hydrauliczne systematycznie kontroluj, a w ragekodzenia lub zestarzenia
wymieniaj na nowe;

- ruszanie agregatem wykonuj powoli, bez gwaitownych szgipni

- nie wolno cofé ciagnikiem i dokonywa nawrotow przy opuszczonej bronie w paiu
roboczym;

- przy wykonywaniu nawrotéw uwzgdniaj elementy daleko wystgge, nie stosuj
hamulcow niezalenych ciagnika;

- sprawdzaj ginienie powietrza w ogumieniuaginika i brony;

- przy korzystaniu z drég publicznych przestrzegaj przepiséw rdaigowego. Zamontuj
wyposaenie do transportu tj.swietlenie, uradzenia odblaskowe i ostrzegawcze;

- podczas transportu i pracy brony nie wolna sta bronie, ani obgtac¢ ja dodatkowymi
obchznikami;




- wszelkich napraw, smarowania czy ewentualnego oczgem elementow roboczych
podczas pracy dokonuj tylko przy zatrzymanym silni&puszczonej bronie;

- odczepienia brony odgtjnika dokonaj po ustawieniu sekcji talerzowej na rownej,
utwardzonej powierzchni i wytzeniu silnika;

- w czasie przerw w eksploatacji beoprzechowuj w miejscach niedephych dla oséb
postronnych i zwier.

3.2. OBStUGA TECHNICZNA

* Obslug: techniczm mazna wykonywa, gdy brona jest opuszczona na padialgli
chgnik jest zagregatowany z brgrio musi on by wytaczony i zahamowany.

* Do obstugi uywaj sprawnych naezzi i przyrzddw oraz oryginalnych materiatéw i
CZSCI.

* Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchggeh w skiad agregatu ggnik + brona)
stosuj typowe zabezpieczenia i przetyczki. Nodnev stosowé zabezpieczezasgpczych
takich, jaksruby, pety, druty itp., ktére w czasie pracy lub transportu msig sie
przyczym uszkodzenia ggnika lub brony powodua¢ zagraenie bezpieczestwa innych
wytkownikéw droég.

3.3. TRANSPORT PO DROGACH PUBLICZNYCH

1. Do transportu bron potzawieszanych mgleablokowa cylinder, poprzez zai@nie
blokady na tloczysko.

2. W czasie transportu agregatu po drogach publicznych gbkewo stosuj urgdzenia
swietlne, tablie wyrdzniajaca i boczneswiatta odblaskowe.
Mocowanie urgdzen swietlno — ostrzegawczych pokazano w Tablicy 1 i 5.

3. Nie przekraczaj pdkosci jazdy w czasie transportu, ktéra wynosi:
* nadrogach o gladkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,
* nadrogach polnych lub brukowanych 6 + 10 km/h,
* na drogaclwyboistych nie wgcej niz 5 km/h.

Pedkos¢ jazdy musi by dostosowana do stanu drogi i warunkéw na niej pagah, tak
aby brona nie podskakiwata na ukladzie zawieszeqgaika i nie wysgpowaty
nadmierne obgienia brony i uktadu zawieszeniagnika.

4. Zachowaj szczegodnostraznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na giaah.

Dopuszczalna szera¥omaszyny, ktora mae sk porusza po drogach publicznych to
3,0m.

3.4. ZNAKI BEZPIECZE NSTWA




Tabela : 1.

L.p. ZNAK ZNACZENIE UMIEJSCOWIENIE ZNAKOW NA
MASZYNIE
1. - Zapoznaj Sk z Na stojaku uktadu
’ J— instrukcj a obstugi zawieszenia — brony zaw.
| 1_[_] przed rozpoczciem Na belce przedniej ramy -
e uzytkowania. brony poétzawieszane.
Wytacz silnik ciggnika
i wyjmij kluczyk ze
? = stacyjki przed Na belce przedniej ramy.
2. b t rozpoczeciem
v czynnaci
obstugowych i
napraw.
3. Zachowaé bezpieczn Na belce przedniej ramy.
odlegtasé od maszyny.
Nie siega¢ w obszar
4 Zgniatania dopoki Na belce przedniej ramy —
Sc?rwseznag mog Sie brony potzawieszane.
5. Miejsce zaktadania Na belcesrodkowej ramy.
hakow zawiesi.
6. | Napis informacyjny:
Uwaga: Prosimy o regular-
ne smarowanie pkt. sma- Zastrzat - lewa strona.
rowniczych zgodnie z
Instr.Obstugi.
7. | Napis informacyjny:

Zgodnie z przepisami bez-
pieczaistwa ruchu drogo-
wego(Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z
dnia 31.12.2002r. - Dz.U.
nr 32 z 2002r. poz.262)
przejazd po drogach pub-
licznych tylko pod warun-
kiem uzyskania zezwolenia
od wiasciwego Zarzdu
Drog Publicznych w
ktorym rozpoczyna si
przejazd.

Na belce przedniej ramy -
dla maszyn 3,2 i 3,9m.

Rozdziat: 4

BUDOWA BRONY.



Rama brony wykonana jest catkowicie z rur stalowipmhramy przymocowane,
sekcje talerzowe gbione, ktére g ustawione parami w dwoéch szeregach ten spasob,
talerze tylnego szeregu uzupehipjae szeregu przedniego. Dla wersji potzawieszanej
zamocowano podwozie i dyszel.

5 6

Fot. 1 1 - Wbzek kpl., 2 - Rama gtéwna kpl.,3 - Wieszak kpl.,
4 - Dyszel z zaczepem kpl. V8at rurowy kpl., 6 - Sekcja talerzowa kpl.



4.1. DANE TECHNICZNE Tabela: 2
Brona CUT
Lp. Parametry | Jedn.
miary L L L L L L L XL XL XL XL XL XL
2,3x510 | 2,3x560 | 2,8x510 | 2,8x560 | 3,2x510 | 3,2x560 | 3,9x560 | 2,8x610 | 2,8x660 | 3,2x610 | 3,2x660 | 3,9x610 | 3,9x660
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15, 16
1. | Typ - zawieszana
2. | Szeroka¢ m 2,3 2,3 2,8 2,8 3,2 3,2 3,9 2,8 2,8 3,2 3,2 3,9 3,9
robocza
3. | Liczba talerzy szt. 20 20 24 24 28 28 36 24 24 28 28 36 36
4. | Podziatka m
migdzytalerzowa 0,23m
5. | Max. gkbokos¢ m
robocza 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
6. | Predkosé km/h
robocza. 7+11
7. | Wydajnos¢ ha/h | 1,61+2,53| 1,61+2,53| 1,96+3,08| 1,96+3,08| 2,24+3,52| 2,24+3,52| 2,73+3,52| 1,96+3,08| 1,96+3,08| 2,24+3,52| 2,24+3,52| 2,73+4,30| 2,73+4,30
8. | Zapotrzebowanie | KM 60+80 60+80 70+95 75+100 85+110 85+110 | 110+140 | 80+105 85+110 95+120 | 100+125 | 125+160 | 130+165
mocy. KW 44+59 44+59 51+70 55+73 62+81 62+81 81+103 59+77 62+81 70+88 73+92 92+118 96+121
9. | Obstuga. 0s0b traktorzysta
10. | Wymiary:
- diugos¢ przy mm 2400 2400 2400 2400 2500 2500 2900 2350 2450 2450 2550 2900 3000
kacie ustaw.
talerzy max.25°
. mm 2300 2300 2800 2800 3200 3200 3900 2800 2800 3200 3200 3900 3900
- szerokd¢ | mm 1270 1270 1270 1270 1270 1270 1270 1500 1500 1500 1500 1500 1500
- wysokaé ~
12. | Masa /bez watu/ ~| kg. 750 780 790 820 880 920 1000 1270 1360 1380 1500 1500 1620




Rozdzia 5 OBSLUGA | WLYTKOWANIE.

5.1. PRZYGOTOWANIE BRONY DO PRACY.

UWAGA:
Jezeli brona jest podaczona do cagnika -przed wykonaniem przegidu,
ciggnik nalezy wytaczy¢, zahamowa, a brong opusci¢ do potazenia

roboczego.

Przed przysipieniem do pracy sprawdtan techniczny brony, a w szczegdtistan
organdw roboczych i patzeniasrubowe.

Poza tym w pol@niu transportowym sprawdtan techniczny foysk, obracajc recznie
waly i walce talerzowe. W przypadkuwhwch talerzy - dokg naketki na osi walcoéw. Brog
nasmaruj zgodnie z zaleceniami w pkt.5.5..

Brona zawieszana przystosowana jest do wspotpracgmikiem z wykorzystaniem
trzy-punktowego uktadu zawieszenia. W przypadku bron péizawiedzaimgmik powinien
posiadé dwa wygcia hydrauliki zewatrzne;.

5.2. DOCZEPIANIE BRONY DO CI AGNIKA .

Aby prawidtowo i bezpiecznie padky¢ brore do cagnika, powinna b§ ustawiona na
twardym i rwnym podiau.

Zawieszagc brorg na cagniku wykonaj nagfpujace czynnéci:

 ukiad hydrauliczny agnika przeicz na regulagjpozycyjra,

» odhcz od brony ¢ zawieszenia i zaija na dolne gigna cagnika,

« cofnij ciagnik na odlegté¢ umazliwiajaca polczenie osi zawieszenia z ptytami ramy
orazdcznika gornego ggnika z wieszakiem brony,

» zabezpiecz zawieszenia w ptytach ramy za pora@ezetyczek i zawleczek,

» podhcz gorny 4cznik chgnika. W czasie pracy brony punkt zaczepienia gérnego
fcznika na bronie powinien Byvyzej umieszczony nipunkt przygczenia tego
#cznika na agniku,

» sprawd podnoszenie i opuszczanie brony.

OSTRZEZENIE: - W obszarze trzypunktowego uktadu zawieszenia istnieje
niebezpieawo zgniecenia lub zranienia.
- Przy podnoszeniu, opuszczaniu brony na pod&oiku hydraulicznym

ciagnika - sprawdzaj, czy w poblku brony nie ma os6b postronnych,
a szczegoblnie dzieci.

- Podczas pracy silnika nie przebywaj midzy ciagnikiem, a brona.

UWAGA:

- W celu unikniecia uszkodzé opuszczanie brony, jak i podnozenie
A musi odbywat sie tagodnie, bez szarpri¢ i uderzen.




5.3 TRANSPORT BRONY PO DROGACH PUBLICZNYCH.

Zgodnie z przepisami bezpietgz®va ruchu drogowego / Rozpadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31. 12. 2002 r. Dz. U. nr 32 z 2002 r. poz. 2é6@/egat skiadagy sk z
ciagnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej ngp&inig& wymagania
identyczne ze stawianymi samemageiikowi.

OSTRZEZENIE
Agregat /ciagnik + brona/, jako cze$¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys
cignika zastaniajcy tylne $wiatta ciagnika stwarza zagraenie dla innych

pojazddéw poruszajcych si po drogach.
- Przestrzegaj zaleaedotyczacych transportu podanych w Rozdziale: 3
.Bezpieczéstwo uzytkownika”.

ZAPAMI ETAJ - Zabrania sk przejazdow po drogach publicznych agregatu /agnik + brona/ bez
odpowiedniego @kowania / patrz Rys. 1/.

Rys. 1

5.4 REGULACJA KATA ROBOCZEGO TALERZY.

Sekcje talerzowe ustawig piod odpowiednim &em roboczym za pomadgruby
zaciskowej pod.i regulatora pozZ —Fot. 2 Uzyskanie ranych katéw roboczych
umazliwiaja otwory znajdujce s¢ na belce podine;.

Ustawienia sekcji talerzowych brony nalgy dokonaé w potozeniu transportowym|




Fot. 2

W przypadku brony talerzowej z walem rurowym lubdewaCrosskill naley réwniez
ustal¢ pofozenie watu wzgidem brony za pomagonrzeciona regulacji pionowej pdz.Fot.3

Fot.3

5.5. SMAROWANIE.

Trwalé¢ i sprawnd¢ brony w duym stopniu zalgy od systematycznego
smarowania. Do smarowaniaywaj smaroéw mineralnych. Przed \Waieciem smaru oczy¢
punkty smarowania.

Smarowanie przeprowadaz w sezonie smarem £ T-4S-3 zgodni€at. 4.



Fot. 4

-1naketka wrzeciona i prowadnica sagny,
-2cylinder hydrauliczny /ttoczysko/ i ucho cylindra,
-3piasta kota,

-4zespbt tayskowy watu,

5zespot tayskowy sekcji talerzowej,

-6tuleja przegubu,

5.6. _PRACA BROM.

Przedozpoczciem pracy nabey sprawdzé, czy skrobaki nie trzbytnio o talerze.
Skrobaki mana odpowiednio przesuwav granicach podinych otworéw tak, aby
dokfadnie oczyszczaly wewtnzne kravgdzie talerzy z przylepiagej st gleby.

W czasie pracy rama brony powinnac¢niawsze poipenie poziome wzgtem
gleby.

Rozdziat: 6 WARUNKI GWARANCJI
| USLUGI GWARANCYJNE

Warunki gwarancji i sposob zatatwiania reklamacji zdeva, w karcie gwarancyjnej
brony. Wykonawcami ustug gwarancyjnych ésprzedawca dealer) - wpisani do karty
gwarancyjnej w czasie sprzenya

Rozdziat: 7 KATALOG CZESCI

7.1. SPOSOB POStUGIWANIA SE KATALOGIEM
+ Ustal przynalenos¢ wymienionej cgsci do odpowiedniego zespotu monvavego.
+ Znalez¢ odpowiedmn tablice montaowa.




« Odszuka potrzebr czes¢ w tablicy montaowej i kierupc sk numerem odsytacza znade
numer Casci.

7.2. SPOSOB ZAMAWIANIA CZ ESCI

Zamawiagc czsci, nalery kazdorazowo w zamowieniu poéta

- dokfadny adres zamawig@gego;

- nazwe, symbol i numer fabryczny maszyny, rok produkcji i napsoducenta;
- kod towarowo-materiatowy lub numer normyeéai;

- liczbe sztuk.



RAMA ZE SKROBAKAMI KPL.

Tablica: 1



Tablica: 1 RAMA ZE SKROBAKAMI KPL.
Lp. Numer katalogowy czsci lub kompletu
1. 2.
1. 1279/27-002/0 lewy
1279/26-002/0 prawy
2. 1279/20-001/0 lewy
1279/21-001/0 prawy
3. M 10x30-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933
x/ M 10x25-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933
1279/28-200/0 do 2,3m } 25101 @ 560 (CUT L);
1279/32-200/0 do 2,8m
1279/36-200/0 do 3,2m
4. 1279/66-200/0 do 3,9m tylko @ 560 (CUT L)
1279/69-200/0 do 2,8m } 26101 @ 660 (CUT XL);
1279/43-200/0 do 3,2m
1279/51-200/0 do 3,9m
5 1279/20-152/0 2510 2 560 (CUT L)
: 1270/43-163/0 2 610 i g 660 (CUY; XL
6 M 12x110-8.8-B-Fe/Zn5 DIN931 @510i @560 (CUT L);
' M 16x140-8.8-B-Fe/Zn5 DIN931 @ 610i g 660 (CxO),
7. 10x65-Fe/Zn5 DIN 1481
1279/26-200/0 do 2,3m } 25101 @ 560 (CUT L);
1279/30-100/0 do 2,8m
1279/34-100/0 do 3,2m
8. 1279/64-200/0 do 3,9m tylko @ 560 (CUT L)
1279/71-200/0 do 2,8m } 26101 8 660 (CUT XL);
1279/45-200/0 do 3,2m
1279/53-200/0 do 3,9m
9 1279/00-002/0 2 5101 @ 560 (CYT
' 1279/00-003/0 2 610 i @ 660 (GU);
10. 1279/00-200/0
11. M 30-8-B-Fe/zZn5 DIN 934
12 1279/11-000/0 2 510 i @ 560T(CY)
' 1279/57-000/0 2 610 i @ 660T(&QU);
13 M 24x140-8.8-B-Fe/Zn5 DIN931 510125607 L);
' M 30x160-8.8-B-Fe/Zn5 DIN931 @610ig 6607 XL);
14. 8x60-Fe/Zn5 DIM81




1279/00-500/0

2510 ¢ 560 (CUT L);

15. CUT XXL 4,5/00-700/0 @610 o 660 (CUT XL):
16 M 24-8-B-Fe/Zn5 DIN 9852 510 | # 560 (CUT L);

: M 30-8-B-Fe/Zn5 DIN 9855 610 i & 660 (CUT XL):
17. M 24x140-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931 } 510 @ 560 L):
18. 1279/00-300/0
19. M 24-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
20. 1279/01-000/0
21, M 24x80-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931
22, M 30-8-B-Fe/Zn5 DIN 985 2}610 i & 660 (CUT XL):
23 M 30x140-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931
24, 1279/00-700/0
25, 1861/00-700/0
26. M 30x90-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931
27, A 71-FelZn-m-5¢ DIN 11024
28, 1067/00-028/0
09 1115/00-750/0 510 i 8 560 (CUT L),

: 1115/00-200/0 610 i @ 660 (CUT XL):
20 1279/20-003/0 510 i 8 560 (CUT L),

: 1279/43-002/0 610 i @ 660 (CUT XL):
a1 M 12-8-B-Fe/Zn5 DIN 985 2 510 i & 560 (CUT L),

: M 16-8-B-Fe/Zn5 DIN 985 2 610 i g 660 (CUT XL):
1279/20-002/0 do 2,3m } 2 510 i o(B&0T L),
1279/21-002/0 do 2,3m
1279/22-001/0 do 2,8m
1279/23-001/0 do 2.8m
1279/36-001/0 do 3,2m
1279/37-001/0 do 3.2m

32. 1279/66-001/0 do 3,9m } tylko @ 560 (CUT L)
1279/67-001/0 do 3.9m
1279/69-001/0 do 2,8m } 2 610 @ 660 (CUT XL);
1279/70-001/0 do 2.8m
1279/43-001/0 do 3,2m
1279/44-001/0 do 3.2m
1279/51-001/0 do 3,9m
1279/52-001/0 do 3.9m
33 M 10x25-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933
34, M 10-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
35, 10,5-Fe/Zn5 DI%6




1. 2.
36.¢ M 16x150-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931 do CUTL @560
M 16x170-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931 do CUT XL g 660
37.¢ 1279/09-001/0 do CUTL @560
1279/08-002/0 do CUT XL @ 660
38. M 16x150-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931
39. M 16x65-10.9-B-Fe/Zn5 DIN 931
40. 1655/00-451/0
4]. ¢ M 16-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
42. ¢ 1655/00-454/0
43. ¢ 1279/08-100/0
44. « Z M 12x50-8.8 DIN 605
45, « Z M 12x65-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 603
46. ¢ 1655/00-455/0
47. ¢ 1655/00-452/0
48. ¢ M 8-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
49. « M 12-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
50. 1655/00-453/0
51.. Z12,2 DIN 127
52. e M 12-8-B D84
53. . 1279/09-001/0 do CUTL @560
1279/08-001/0 do CUT XL g 660
ZESPOLY NA CZESCI ZAMIENNE DOSTARCZANE
PRZEZ ZAKLAD W KOMPLETACH
. - 1655/00-450/0 L.p./ 40, 42, 4452 |
. - 1279/09-000/0 L.p. (36+53) do CUTL @560
. - 1279/08-000/0 L.p. (36a,37a,38+52,53a) do CUT Xb60
Legenda:

Xt mocowanie pojedyiczych skrobakow,

e - opcja (za oddzielg optatg).




Tablica: 2 SEKCJA TALERZOWA KPL.



Tablica: 2

SEKCJA TALERZOWA KPL.

Lp. Numer katalogowy czsci lub kompletu
1. 2.
a/ 1279/20-103/0
1 b/ 1279/62-101/0
. c/ 1279/45-102/0
d/ 1279/45-101/0
a/ 1279/20-102/0
2 b/ 1279/60-101/0
: c/ 1279/43-102/0
d/ 1279/43-103/0
a/ 1279/20-101/0
b/ 1279/22-101/0
c/ 1279/24-101/0
3. d/ 1279/43-101/0
e/ 1279/51-101/0
fl 1279/66-101/0
g/ 1279/69-101/0
4 1279/20-106/0 2 51012 560 gCUT L);
: x/  1279/43-104/0 2 6101 @ 660 (CUT XL);
5 1279/20-112/0 2 51012 560 (CUT L);
: x/  1279/43-108/0 2 6101 @ 660 (CUT XL);
6 1279/20-113/0 2 51012 560 gCUT L);
: x/  1279/43-105/0 2 6101 @ 660 (CUT XL);
7. 1279/43-152/0 } 2 610i @ 660 (CUT XL);
8. A 75x95x10 DIN 3750
9.9 32015 X DIN 720
10. M 20-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
11. 1279/43-110/0
12. M 10x1 DIN412
13. 1279/43-151/0
14. 1279/43-160/0
15. M 10x28-8.8-B DIN 933
16. Z10,2 INDL27
17. 1279/43-153/0
18. 1279/43-154/0
19. 1279/43-155/0
20. M 10x50-8.8-B DIN 933
21 M 27x2-8-B-Fe/zZn5 DIN 934 2 510 i @ 560 éCUT L);
' x/ M 36x3-8-B-Fe/Zn5 DIN 934 2 6101 @ 660 (CUT XL);
29 1279/20-104/0 2 5101 @ 560 ECUT L);
' x/  1279/43-109/0 2 6101 @ 660 (CUT XL);
23 1279/20-107/0 2 5101 2 560 (CUT L);
' x/  1279/43-107/0 2 6101 @ 660 (CUT XL);
24. 1279/43-106/0 2 6101 @ 660 (CUT XL);




1. 2.
25. M 20x190-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931 6 i @ 660 (CUT XL);
26. 1279/20-108/0 } 2510 i @ 560 (CUT L);
27. A 065x90x10 DIN 3750
28. M 12x100-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931
29. 1279/20-111/0
30, M 10x1 DN 412
31D 6213 INDB25
32. 1279/20-110/0
33. 1279/20-150/0
34. 1279/20-160/0
35. M 12-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
36. A 075x100x10 DIN 3750
37. 1279/20-109/0
38. M 12-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
30. Z 65 DIN 471
40. M 12x80-8.8-B-Fe/Zn5  DIN 931
41. 1279/20-105/0
42 1279/00-004/0 25101 2 560 gCUT D);
: x/  1279/00-005/0 2 610 i g 660 (CUT XL);
43. Z36,5 DIN 127
44, M 10x1x16-8.8-B DIN 961
ZESPOLY NA CZESCI ZAMIENNE DOSTARCZANE
PRZEZ ZAKEAD W KOMPLETACH
. 1279720-400/0 L.p./26+32; 3541/ 2 51660 (CUT L)
1279/43-150/0 L.p./7+9,13,15+20,44/ 2 610; gGBT XL)

1279/28-100/0 L.p./ 2a,3a,4+,6,21+23,26+40,42,43/ -przednio 2,3m @ 510
1279/26-100/0 L.p./1a,2a,38,4+6,21+23,26+33,35+43/ -tylny (CUTL)

1279/32-100/0 L.p./2a,3b,4+,6,21+23,26+43/ -przedni do 2,8m @510
1279/20-200/0 L.p./1a,2a,3b,4+6,21+23,26+33,35+43/ -tylny (CUTL)

1279/36-100/0 L.p./2a,3c,4+,6,21+23,26+43/ -przedni do 32m @510
1279/22-200/0 L.p./1a,2a,3c,4+6,21+23,26+33,35+43/ -tylny (CUTL)

1279/89-100/0 L.p./2b,3a,4+,6,21+23,26+43/ -przedni do 2,3m @ 560
1279/91-100/0 L.p./1b,2b,3a,4+6,21+23,26+33,35+43/ -tylny (CUTL)

=,6,21+23,26+43/ -przedni do 2,8m @ 560

1279/94-100/0 L.p./2b,3b,4=,6,21=
3b.446,21+23,26+33,35+43/ -tylny (CUT L)

1279/96-100/0 L.p./1b,2b,

1279/62-100/0 L.p./2b,3c,4+,6,21+23,26+43/ -przedni do 32m @ 560
1279/60-100/0 L.p./1b,2b,3c,4+6,21+23,26+33,35+43/ -tylny (CUTL)

1279/66-100/0 L.p./2b,3f,4+,6,21

6,21+23,26+43/ -przedni do 3,9m @560
1279/64-100/0 L.p./1b,2b,3f,4+6,21

23,26+33,35+43/ -tylny (CUT L)

1279774-10070 L.p./2¢,3q,8%=6x, 7+20,21x=23x, 24,25, Affzedni }do 2,8m o 610
1279/76-100/0 L.p./1c.2¢,3q,4x+6x,7+20,21x+23x,24,25,45hy  (CUT XL)

1279/43-100/0 L.p./2c,3d,4x+6x,7+20,21x+23X,24,25,4pfzedni }do 3,2m @ 610
1279/45-100/0 L.p./1c,2c,3d,4x+6X,7+20,21x+23x,24,25,4%hy  (CUT XL)




1. 2

1279/51-100/0 L.p./2c,3e,4x+6X,7+20,21x+23X,24,25 45%edni }do 3,9m 2610
1279/53-100/0 L.p./1c,2c,3e,4x+6X,7+20,21x+23x,24,25;4Phy  (CUT XL)

1279/69-100/0 L.p./2d,39,4x+6X,7+20,21x+23X,24,25,4pfzedni }do2,8m @660
1279/71-100/0 L.p./1d,2d,39,4x+6X,7+20,21x+23x%,24,25,4hy  (CUT XL)

1279/79-100/0 L.p./2d,3d,4x+6X,7+20,21x+23X,24,25,4b/zedni }do 3,2m @660
1279/81-100/0 L.p./1d,2d,3d,4x+6X,7+20,21x+23x%,24,25,4fIny  (CUT XL)

1279/84-100/0 L.p./2d,3e,4x+6X,7+20,21x+23X,24,25,4fzedni }do 3,9m @660
1279/86-100/0 L.p./1d,2d,3e,4x+6X,7+20,21x+23x,24,25,4%hy  (CUT XL)

Legenda:
a) - tozysko stakowe;
b) - tozysko kulkowe;
o - zespot tayskowy;




WALY KPL.

Tablica: 3



Tablica: 3 WALY KPL.
Lp. Numer katalogowy czsci lub kompletu
1. 2.
1. M 20x55-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933
2. S-4x32 DIN 94
3. 1279/40-600/0
4. 6x40 DIN 1481
5. M 16-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
6. 1279/40-004/0
7. 1279/40-003/0
8. 1279/40-300/0
9. 1279/40-001/0
10. 1738/30-001/0
11. 1738/30-402/0
12. 1279/40-002/0
13. 1738/30-002/0
14. M 20-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
15. 1279/40-400/0
16. 1279/46-200/0 do 2,3m; 2,8/@mM
1279/47-300/0 do 3,9m
17. M 10x1 NDY1412
18. 8x50 DIN 1481
19. 1738/30-400/0
20. S-4x28 DIN 94
21. B 20x100/90-5.8 (M-83002)
22. M 12-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
23. a/ 1279/56-300/0 do 2,3m
b/ 1279/55-300/0 do 2,8m
c/ 1279/46-300/0 do 3,2m
d/ 1680/91-200/0 do 3,9m
24. M 12x50-8.8-B-Fe/zZn5 DIN 933 23m; 2,8m; 3,2m
Z M12x45-8.8 DIN 605 do 3,9m
25. a/ 1279/40-500/0 do 2,3m
b/ 1279/41-200/0 do 2,8m
c/ 1279/42-200/0 do 3,2m
d/ 1279/50-200/0 do 3,9m
e/ ARES L 4,0/22-200/0 prawy }do 3,9m @ 51
fi ARES L 4,0/21-200/0 lewy
26. M 12x65-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933 do 2,3m; 2,8m; 3,2m
Z M12x50-8.8 DIN 605 do 3,9m
27. 1674/55-007/0

28.

1674/55-006/0




1. 2.
29. a/ 1279/56-210/0 do 2,3m
b/ 1279/55-210/0 do 2,8m
c/ 1279/46-410 /0 do 3,2m
d/ 1655/95-100/0 do 3,9m
30. 1655/90-002/0 do 2,3m, 288m
31. 1674/55-005/0
32. M 10-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
33. FY 507 ISO 3228
347 FC 207 13628
35. M 10x120-8.8-B DIN 931
36. M 12x50-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933 do 2,3%8m; 3,2m
Z M12x50-8.8 DIN 605 0d,9m
37. 1680/95-001/0 do 2,3m; 2,8@m
38. M 12x65-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933 do 2,3%8m; 3,2m
Z M12x50-8.8 DIN 605 0d,9m
1279/56-100/0 do 2,3m
39 1279/55-100/0 do 2,8m } Crosskill
: 1279/46-100/0 do 3,2m
1279/47-100/0 do 3,9m
1279/40-100/0 do 2,3m
1279/41-100/0 do 2,8m
40 1279/42-100/0 do 3,2m rurq
' 1279/50-100/0 do 3,9m
1279/59-100/0 do 3,9m @ 51 prawa
1279/59-200/0 do 3,9m 7 51 lewa
41. 1279/40-200/0
42. 1279/03-000/0 tylko do 3,9m
ZESPOLY NA CZESCI ZAMIENNE DOSTARCZANE
PRZEZ ZAKLAD W KOMPLETACH
-X 1279/56-200/0 /L.p. 27, 28, 29a, 30+32, 35/ do 2,3m
-X 1279/55-200/0 /L.p. 27, 28, 29b, 30+32, 35/ do 2,8m
-X 1279/46-400/0 /L.p. 27, 28, 29c, 30+32, 35/ do 3,2m
-X 1655/95-000/1 /L.p. 27, 28, 29d, 30+32, 35/ do 3,9m
Legenda:

1) - kysko kulkowe samonastawne

X - wat Crosskill




Tablica: 4 PODWOZIE + WIESZAK SIEWNIKA KPL - dla maszyn po6tzawi eszanych.



Tablica:4 PODWOZIE + WIESZAK SIEWNIKA KPL. - dla maszyn pétzawieszanych

Lp. Numer katalogowy czsci lub kompletu
1. 2.
1. ZSR 6-160-13/200
80.413.409
1115/00-017/0 do T-150K
1115/00-018/0 do MTz-80
2. 1674/13-110/0
3. 1674/13-200/0
4. M 10x1 NDV1412
5. 1655/00-015/0
6. 1674/00-250/0
7. Z 16,3-Fe/Zn5 DIN 127
8. M 16x30-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933
9. 1118/00-005/0
10. M 16-8-B-Fe/Zn5 DIN 934
11. Z 16,3-Fe/Zn5 DIN 127
12. M 10-8-B NDD34
13. 1902/00-041/0 L=5800
14. 1717/00-002/0
15. 1279/00-800/0
16. 1902/00-034/0 L=850
17. 16-13 (M-73147)
18. 1902/00-033/0 L=600
19. Ap/95 B 24x65/56
20. 1279/00-600/0 do CUT L
1279/07-000/0 do CUT XL
21. 1279/04-000/0
22. M 20x55-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 933
23. M 20-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
24. 8x45-Fe/Zn5 DIN 1481
25. 1674/00-019/0
26. S 6,3x40-FelZn5 DIN 94
27. 1279/06-000/0
28. 1511/00-009/0
29. 1731/01-003/0
30. M 14-8-B-Fe/Zn5 DIN 934
31. 1674/00-020/0
32. 1674/00-006/0
33. A 11x50-Fe/Zn-m5c DIN 11023
34. 1674/00-312/0
35. 8x50-Fe/Zn5 DIN 1481
36. 1674/00-021/0
37. 1511/00-004/0




38. 1705/02-200/0

39. 1511/00-010/0

40. 1674/00-112/0

41. 1674/00-014/0

42. 1674/36-000/0

43. M 16-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
44, A 71-Fe/Zn-m5c DIN 11024
45, 1674/00-350/0

46. 1674/37-000/0

47. 1279/05-000 /0

48. 1674/00-010/0

49. CJ2F-16-63/36/320z

50. 1279/00-400/0

51. A 85-Fe/Zn-m5c DIN 11024
52. UE 2-63w

53. 19,2x3,0 DIN 3771
54. 16-16/13 (M-73144)

55. 1279/38-000/0

56. 1674/72-003/0

57. 10x65-Fe/Zn5 DIN 94
58. A0 48x70x10 DIN 3750
59. 1279/00-150/0 dla wersji bez siewnika

60. Nr288  @30,5x g42x35

61. 32008 DIN 720
62. M 14x1,5x45-8.8-A-Fe/Zn5 INDD»61
63. 1674/72-002/0

64. 10.0/80-12-10PR

65. 1279/02-000/0

66. Z 10,2-Fe/Zn5 DIN 127
67. 1279/00-250/0

68. M 10x25-8.8-B-Fe/Zn5 ND933
69. 30205 DIN 720
70. MB 5 DIN 5406
71. 14,5 DIN74361-C
72. M 14x1,5-8-A-Fe/Zn5 DIN 985
73. KM 5 DIN 981
74. 1674/20-204/0

76. 1279/00-900/0

77. 1655/00-250/0

78. M 16x65-8.8-B-Fe/Zn5 ND®33
79. ZSR 6-160-13/300

80. 1674/00-950/0

81. Z M30x2-8-B DIN 935
82. 31-FelZn5 DIN 126
83. S-5x36-Fe/Zn5 DIN 94




84. M 16x45-8.8-B-Fe/Zn5 INDD33

85. M 30x2-8-B-Fe/Zn5 DIN 985
86. 1674/13-120/0
87. 1674/13-300/0

ZESPOLY NA CZESCI ZAMIENNE DOSTARCZANE
PRZEZ ZAKLAD W KOMPLETACH

- 1674/13-000/0 /L.p.; 2, 3, 43, 82, 84+87/

- 1674/00-610/0  /L.p.; 28+30, 37+39/

- 1674/72-000/0 /L.p.; 4, 56, 58, 61+64, 69+74/

Legenda:
X - faysko stakowe
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Tablica: 5 PRZENOSNE URZADZENIE SWIETLNE TYLNE ZE SWIATLAMI ZESPOLONYMI - 1738/50-000/1
PRZENGNE URZADZENIE SWIETLNE PRZEDNIE Z LAMPAMI POZYCYJNYMI PRZEDNIMI

-1738/60-000/1wyposaenie dodatkowe).



Tablica:5 PRZENOSNE URZADZENIE SWIETLNE TYLNE ZE SWIATLAMI
ZESPOLONYMI — 1738/50-000/1
PRZENGNE URZADZENIE SWIETLNE PRZEDNIE Z LAMPAMI
POZYCYJNYMI PRZEDNIMI — 1738/60-000/Xwyposaenie dodatkowe).

Lp. Numer katalogowy czsci lub kompletu

1. 2.

1. 60.0.00

2. 1700/02-200/1

3. 1082/01-002/0

5. 1700/02-001/0

6. M 5x12-4.8-B-Fe/Zn5 DIN 85

0. 1700/02-100/1

10. 1700/02-002/0

11. 1036/00-300/0

12. M 6-5-C-Fe/Zn5 DIN 934

13. 1738/70-000/0

14. M 6x12-5.6-C-Fe/Zn5 DIN 933

16. 1279/00-350/0

17. M 12x110-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931 do CUT L
M 16x140-8.8-B-Fe/Zn5 DIN 931 o GUT XL

18. M 12-8-B-Fe/Zn5 DIN 985 do CUTL
M 16-8-B-Fe/Zn5 DIN 985 do CUT XL

19. 1738/60-001/0

20. 1738/60-002/0

21. 1700/02-003/0

22. M 5-5-C-Fe/Zn5 DIN 934
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Rozdziat: 3
3.1
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3.4
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Bezpiecaestwo uzytkowania .............cccovviiiiiiiiiiinn
Ogoblne przepisy bezpiear®#wa ..........cccoiiiiiiiiiiieieann
Obstuga techniczna .........
Transport po drogach publlcznych .................................
Znaki bezpieCzstwa .........cooviiiiiiiii

Budowa brony..........coooiiiii
Dane teChNICZNe .....oooieiiii e

Obstuga i giytkowanie ............ccovviiiiiii i,
Przygotowanie brony do pracy

Doczepianie brony doggnika ...........
Transport brony po drogach publlcznych ..........................
Regulacja kta roboczego talerzy

SMAIOWANIE ..t e e e e e
Praca brof .......ccooviiiiii

Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne ......................

Katalog a&ci ...........
Sposob posiuglwanlaqskataloglem
SposOb zamawianNia @i ........cooevvveiieiiiiiie i

Rama ze skrobakami kpl. ...
Sekcja talerzowa kpl. ...
Waly kpl. .
PodW02|e + Wleszak S|ewn|ka kpl ................................
Przerime uradzenieswietine tylne z&wiattami

zespolonymi — 1738/50-000/1.

Przeime urzdzenieswietlne przednie z lampami

Pozycyjnymi przedninl738/60-000/1 ...............ceeeeee.



